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Aluminiumverbundf olie mit definierter Gasdtirohlassigkeit 

1586927 

SB 1st bekannt , dass Aluminiumf olien - insbesondere wenn sie 
mit einer oder inehreren Kunststof f-Folien kaschiert Bind - zu 
wasserdampf- und gasdichten Verpackungen verarbeitet werden 
kbnnen., 

Im Gegensatz hierzu weiseh Verbundf olien ohne eingearbeitete 
Alurainiumfolie nur eine beschrankte Wasserdampf- und Gas~ 
dichtigkeit auf . Verpaekungen, die aus derartigen Verbundf olien 
hergestellt werden, haben also den Naohteil, dass ein trockenes 
Fiillgut im haute der Zeit so viel Wasserdampf auf nimmt , oder 
ein f euchtes Fuilgut so viel Wasserdampf an die Aussenatmosphare 
abgeben wird, wie dureh die allgemein sehr groBe Oberflache 
der Verpaekung entspre'chend den spezif ischen Dif fusionslconstanten 
der yerwendeteri Kunststoff-Folien in Abhangigkeit vom Faktor Zeit 
diffundieren kann. Das. gleiche kann fur die Diffusion von Gas 
gesagt werden » Es "gibt nun Anwendtm£sbereiche in der Verpackungs- 
industrie, die eine"rseits vom Verwendungszweck her eine riahezu 
absolute Dichtigkeit gegen Wasserdampf diffusion imd auoh gegen 
Gasdiffusion, wie zuin Beispiel gegen Sauerstoff , notwendig machen, 
auf der andern Seite bingegen die Diffusion eines ganz bestimmten 
Gases oder Gasgemisohs , und zwar einer spezif ischen Menge in 
einer definierten Zeiteinheit, vorsohreiben. 

Einer derartigen Aufgabenstellung werden die bislang bekannten 
Folienkombinationen , auf der elnen Seite Aluminiuinverbundf olien 
mit Ihren absoluteft Bichtigkeitseigenschaf ten und auf der anderen 
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Seite Kuns ts tof f ~B l o.I±ehyerbtthde mit ihren pit fusions eigen^ 
sehaf ten, nieht mehr gerecht. 

Die Erfintmng beswecfct , eine neuartige , einfaoJi un<3 billig 
.herzustellende Fo lienkombina t i on ansrugeben, durch welche 
sioii Verbundfolf en mit den gewiinsqliten iiif fusions- und 
Dicht igkeitseigen^chaft en h er s t e II en lass en f und welche 
die Mogliehkeit bieten, diese beiden Eigenschaf ten von 
Pall zu Pall an die gewiinsohten Wert e anpas sen zu kSnnen, 

£s wird daher bei einer Polie, die insbesondere zur Her- 
stellung von Verpackungen fur Nahrungsmittel, pharmazeutische 
uhd chemische Erzeugnisfte und dergleiehen bestimmt ist, 
erf indungsgemafi derart ausgefiihrt, dass sie aus einer mit 
vielen feinen Offnungen 1' vers eh eneh Aluminiumf olie 1 
besteht, die auf der einen Seite jnit einer heiHsiegelf ahigen 
Lacks ehieht bedeckt und auf der underen Seite mit einer 
Kunst staff -Polie 2 durch Kasehieruug . verbunden ist, welche 
1m Bereich der Offnungen i f keine Offmmgen £» aufweist, 
Hierdurch wird die Polie in einem von der Zahl der Offnungen 
pro Flacheneinheit sowie von der Dicke der Kunststoff-* 
schicht abhSngigen und genau vorher bestimmbnren Weise 
fiir bestimmte Gase durohlSssig, und es wird das bei Gas ab- 
gebenden Stoffen wlederholt beobachtete Aufblahen der 
Verpaokuug en vermis den, 

file ist zweckiaafiig, Venn die offnungen i» einen Durchmasser 
von weniger a Is 5 mm, vorzugsweise einen Purchraesser 
zwisohen 0,1 Ms 0,2 mm aufweisen, 
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Bel einer bevorzugt en Ausftthrungsf or* ist die Kunststoff- 

folie 2'auf beiden Seiten rtfit je einer perforierten 

Aluminituuf olie 1 bezw. 3 duroh Kaschierung verbunden. " 

Hierbei ist esr'gunstig, wenn die Looher iV HftWr* 3 ' der 

beiden Aluminiumf olien 1 bezw. 3 gegen einander versetzt 

sind. Eierdureh wird eine ausreiehend lange Wegstreoke 

sen eidenden Bases, 
•fiir das Hindnrebdifiunciieren des Sicneattl^ durch die , 

Knnststoffschicht auch bei sehr dtinnen Kunstetofff olien 
erzielt * -" .■ 

Bel fitter anderen Ausftihrungsf orm der Erf tnduhg ist 
Zwisehen Aluminium und Kunststof f eine Sehieht aus fett- 
diehteta, sogenannten Pergaminpapier 4 angeordnet, welches 
k eine Sffnungen in der Nalie der Off range* der Alurainium- 
. folie hat. Durch diese MaBnahme wird die Folie in 
"waehsendejn Mafle fettuicht. In manohen Fallen ist es vor- 
teilhaft, wenn die Kunststoff folie auf der von dem 
Pergaminpapier 4 abgewendeten Seite mit einer zweiten 
mit feinen Gffnungen 3' versehenen Aluruiniamfolie 3 bedeckt. 
ist, die vorzugsweise wesentlioh Gunner als die erste 
Alijminiumfoiie. i ist* 

Weit«rhin kann es zweofcmassig sein, die Kunststoff folie auf 
der von der Aluminiumf olie abgewendeten Seite mit einer 
PapierBohieht abzudecken* wird hingegen als Sussere Ab- 
decJcung, wie bereits oben erwannt, eine zweite perf orierte 
AittittiniiMfoWe vorgesehen, dann hat es sidh als guns tig er- 
wiesen, auf deren Auseenseite eine bedrucfcbare und 
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vorzugsweise audi sterilisierf eihige Laakscfticht vox- 
znsehen. Besondere Vorteile ergeben sich, wenn bei einer 
Verotmdf olie , welche zwei pei^forierte Aliiminiamf olien ent 
halt, die dickers dieser beiden Folien auf der dem Ver- 
packungsgut zugewendeten Innenseite angeoxdnet ist, 
sjles ist insbesondere claim van Bedeutnng, wenn uie Folie 
2,1.1m Abscf'luss einer iiose dient, well sich dann die Folie 
leichter von dem Dosenrand abssiehen IKsst, auf dem sie 
dureh iieiJ3siegeln oder Verscftweissen auf gebracht ist. 

Es lint sich bei Versuchen gezeigt , dass eine gem-SB der 
firfindung nerpestel Ite Folie bezw, aus dieser herge- 
stellte Verpa< knngen einerseits einen nahezu a-bsoluten 
Mehtigkeitsgrad binsicJitlich der Diffusion von Vasser- 
dampf lino Gas aufweisen, daruber Iiinaus fettcticht Bind, 
zaia and era jetioch ein sich im Laufe der Zeit vom Pttll- 
gut abscJieidendes Gas oder Gasgamisch in der Weise ent- 
weieheu lasst, dass im Innern der Verpackung kein trber- 
druck en t st eh t. 

Im nachstehenden wird die Srfiitduug in Verbindung mit 
den Aiisfuhrun^sbelspiele. darstellenden Figuren erlSn- 
tert* Hierbei sind axle zum Verstandnis der Erf indung 
nicht erf orderlichen Einzelheiten f ortgelassen worden«, 

Einander entspreoliende Telle sind in den Figuren in 
gleicher Weise bezel chnet* 

*■ — 
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Ea zeigt : ; " 

Fig* 1 ein AuaftihrungsbeiapieJ der erf ihdungageinaften 
Folie 

Fig . 2 ein and ere a Axis f Uhrung a be i a pi e 1 fur gehobene 

Fi g% 3 sehematiaeh eine aua erf indungagemafler Folie 
hergestellte verpaekung lui Langaechnitt . 

Bie in Fig, l achewatiach dargeatellte Verbundfolie beateht 
aua elner Aluniiniumfolie 1 von 30^ Starke, die auf der dem 
Verpaekung agut zugewendeten Seite rait einer heifiaiegelf ahigen 
kaokaohieht hedeckt Jat, Bie Aluminiuwf olie hat 80 ftffnungen 
pro Quadrat dezl^eter, jede dieaer Uffnungen iat aua Nadel- 
atiohperf oration hergeatellt und hat einen Durehmeaaer von 
etrca 0,15 IMS. Attt die perforierte Aluminiujufolie iat eine 
Polypropyl«naoiticht von 50.{*> Starke aufkaaohiert. Aua a en 
±sl die Verbundfolie duroh eine mit Offnungen veraehene 
aufkaaohiert » Aluminiumf ©lie 3 von/iO Starke abgedeckt. 
Bie Offnungen in den heideh Aluminiumf olien liegen einander 
nioht gegenttbey , sottdern aind gegen einander veraetzt, 
ao daae die duroh die dffnungen in der Folie i hindurch 
tretenden Oaae erat eine verhBltniainaaaig grofle Wegatrecfce 
zurrUoklegen uflssen, bevor ale duroh die Offnungen in der 
Folie 3 naeh auaaen auatreten kOnnen, 
Verden an die Verpaofcungamaterialien hohe Anf orderungen 
beiondera hinaiohtiioh Fettdiohtigkeit geatellt, so kommt 
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hierfur vor a Hem eine Verbundf olie in Frage, welche 
gewM Fig. 2 aufgebaut ist # 

Bei dieser Verbundfolie befindet sieh zwisehen der 
perforierten Alum iniumf olie 1 und der Xunststoff- 
folie 2 eine rait den genannten Polien durek Kaschierung 
verbundene Sehicht aus Pergamin 4 mit einem Gewieht von 
50 Gramm pro Quadratjaeter. 

Fig. 3 zeigt in vereinf achter Bar stgl lung eine ?um 
Vers and und zur Lager ting von pharmazeutischen Prapara- 
ten dienende Dose 5 > welche dureh einen Deckel 6 ab- 
geschioasen ist. Dieser Deckel 1st aus aer in Pig* 2 
im Aufbau erlauterten Folie hergestellt und auf die 
auf der Innenseite mit heiBsiegelf Shagem Laok fiber- 
zogene Dose dioht auf gesiegelt , Diese Verpackung bietet 
gegentiber andern bekannten Verpackungen den besonderen 
Vorteil, dass die in der Dose bef indlichen Praparate 
praktisoh aroma-, fett-, wasserdampf- und gasdicht 
verpackt werden kbnnen* wobei es sieh duroh besondere 
Dimension! erung der Verbundf olie hinsiohtliQh Zahl und 
grbBe der Perf orationen aowie Dicke urid Art der Kunst- 
stof f sohioht die vom Herstelle-r gewUnschte an sieh sehr 
geringe Burohl&ssigkeit fiir bestimmte Gase in den pak-* 
ti$oh in Frage koramehden arenas en regain IKeat; 
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PateBtanspruche 

i Folie, insbesondere zur Herstellung von Verpackunjsen fur 
' Nahrungsmittel, pharmazeutische und chemische Erzeugnisse 
und dergleicnen, dadureh gekennzeichnet, dafl sie aus exner 
mit vielen feinen Offnungen (V) versehenen Aluininiumfolxe 
(l) besteht, die auf der einen Seite mit einer heifisiegel- 
fahigen Laeksehicht bedeckt und auf der anderen Seite mxt 
einer Kunststoff -Folie (2) durch Kaschierung verbunden xst, 
welche im Bereicb der Offnungen (i«) keine Offnungen (2«) 
aufweist . 

2. Folie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Offnungen einen Durchmesser von weniger als 0,5 mm, 
vorzugsweise einen Durchmesser zwischen 0,1 Ms 0,2 mm 
aufweisen. 

3. Folie nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet daH 

die Kunststoff-Folie (2) auf beiden Seiten mit je exner perforxer- 
ten Aluminiumfolie (i bezw. 3> durch Kaschierung verbunden xst 
(Figur l) . 

4 Folie nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet gaB 
die lecher (i' bezw. 3«) der beiden Aluminiumfolien/gegen- 
einander versetzt sind. 

5 Folie nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet daB 
zwischen Aluminium und Kunststoff sine Schicht aus fett- 
dichtem, sogenanntem Pergamin-Papxer (4) angeordnet xst, 
welches keine Offnungen in der Nahe der Offnungen der 
Aluminiumfolie hat (Figur 2). 

6. Folie nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kunststof ffolie auf der von dem Pergamin-Papier (4) abge- ^ 
wendeten Seite mit einer zweiten, mit feinen Offnungen (3 ) 
V ersehenen Aluminium^ 

wesentlich dttnner als die erste Aluminiumfolie <1> 1st (Fig.2) . 
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7, Folie nach Anspruch 1 und 2 S dadureh gakennzeiebn et, da-fl 
die Xunststofffolie auf der von der Alurainiumfolie abge-* 
wendeten Seite mit einer Papierseliicht bedeekt ist„ 

8, Folie nach Ansprucli 1 und 3, dadurch gekennzeiehnet, dafi 
die zweite Aluminiumf olie (3) auf der AuBenseite mit einer 
bedruckbaren und vorzugsweise sterilisierf ahigen Laekschicht 
bedeekt ist. 

9. Verpackung, hergestellt aus einer Folie gemaB Ansnrueh i 

bis 8, dadureh gekennzeielm et, dafl die diekere perforierte 
Aluminiuiafolie (l) auf der dem TTerpackungsgut zugewrendeten 
InnenseitR angeordnet ist. 

10. Aus Dose tmd Versehluflteil bestehende Verpackung von 
Nalirungsmitteln, nharmazeutischen oder ohemisehen 
TCrzeugnissen und dergleichen, dadurch gekennzeiehnet, daB 
der zum ofreren Abse&luB der Dose (s) dienende VerschluBteil 
(6) aus einer Folie naeh Anspruch i bis 8 besteht, deren 
perforierte Aluminiums clai cht der Tnnenseite zugeirendet ist. 
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